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Instrukcja wytwarzania pianki

INSTRUKCJA WYTWARZANIA SZTYWNEJ PIANKI POLIURETANOWEJ

Z DWUSKEADNIKOWYCH SYSTEMOW PUREX PRODUKCJI POLYCHEM SYSTEMS SP. Z O.0.

Dwusktadnikowe systemy o ogélnej nazwie PUREX - typ NG, WG i JG stuzg do produkcji sztywnej pianki
poliuretanowej, ktorej podstawowg zaletg jest najmniejszy wspotczynnik przewodzenia ciepta  w poréwnaniu z
innymi materiatami izolacyjnymi.

Otrzymywanie sztywnej pianki poliuretanowej krok po kroku:

1.
2.

3.
4.

5.
6.

7.
8.

Dokfadnie wymieszac zawarto$¢ pojemnika (beczki) zawierajacej sktadnik A

Sprawdzié temperatury surowcow - zalecana temperatura surowcow powinna wynosic¢ od 18°C do
22°C.

Zalecana temperatura otoczenia od 10°C do 25°C.

Odwazy¢ odpowiednie ilosci sktadnika A i B. Nalezy $cisle przestrzega¢ zaleconego stosunku
wagowego lub objetosciowego dla danego typu systemu.

Do sktadnika A wla¢ odpowiednig ilos¢ sktadnika B

Natychmiast po zlaniu sktadnika A z B wymiesza¢ dokladnie zawarto$¢ przy pomocy mieszadia
mechanicznego (np. wiertarki z osadzonym mieszadtiem). taczny czas mieszania i dozowania
sktadnikéw do formy nie moze by¢ dtuzszy niz czas startu pianki.

WIla¢ wymieszang porcje w celu wytworzenia izolacji piankowej

Zamkngc¢ forme.

Uwagi dodatkowe:

1.

2.

Nalezy przestrzega¢ stosunku wagowego (objetosciowego) sktadnikow A i B podanego przez
producenta.

Po zmieszaniu komponentu A z B rozpoczyna sie reakcja chemiczna. Nalezy przygotowaé taka ilos¢
systemu, aby objeto$¢ wytworzonej pianki byta zgodna z objetoscig przestrzeni zalewanej. W przypadku
zbyt malej ilosci wytworzonej pianki mozna uzupetnic ilo§¢ wlewajgc nowg porcje systemu.

Reakcji tworzenia pianki poliuretanowej towarzyszy wydzielania znacznych ilosci ciepta.

Parametry gtéwne opisujace system poliuretanowy

»,Czas startu” to czas po ktérym zmieszane komponenty zaczynajg zwiekszaé swojg objetos¢ i tworzy¢ pianke
poliuretanowa.
,Gestosé przy wzroscie swobodnym?” to jest gestosé pianki otrzymanej w otwartym pojemniku.

Parametry pomochicze opisujace system poliuretanowy

».Czas zelowania” to czas po ktérym nastepuje utrata wlasnosci ptynnych i przemiana w cialo stale.
»Czas suchego lica” to czas po ktérym nastepuje utrata kleistosci powierzchni.

Uwaga: Dane zawarte w niniejszej ulotce zostaty napisane w najlepszej wierze i s a aktualne w chwili wydania.
Obowi gzkiem u zytkownika jest upewnienie si e czy okre $lony produkt ma zastosowanie do jego celow. U  zytkownik
ponosi petn g odpowiedzialno $¢ za podj ecie koniecznych $rodkéw bezpiecze nstwa niezale znie od tego czy s g one
wskazane w tym dokumencie.

POLYCHEM SYSTEMS Sp. z o.0.
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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy system surowcowy do wytwarzania potsztywnej otwartokomoérkowej pianki poliuretanowej
niskiej gestosci metodg natrysku. System nie zawiera zwigzkéw typu CFC, HCFC ani HFC. Zalecany do
wytwarzania izolacji termicznych i akustycznych metodg natrysku przy pomocy specjalistycznych urzgdzen
wysokocisnieniowych. Stosowany moze by¢ jako izolacja Scian, sufitéw i podtdg, a takze strychow i poddaszy.,
Ze wzgledu na swojg strukture otwartokomdrkowg system aplikowany musi by¢ w taki sposéb, aby wytworzona
izolacja podczas uzytkowania nie byta narazona na dtugotrwate naprezenia mechaniczne, a takze na nawilzanie,
kondensacje pary wodnej oraz oddziatywanie warunkéw atmosferycznych. Przewidzie¢ réwniez nalezy montaz
odpowiednich barier termicznych i przeciwzaptonowych (np. w postaci 12 mm ptyt gipsowych) oddzielajgcych
izolacje od wnetrza budynku, co pozwoli na spetnienie wymagan przeciwpozarowych. Pianke zabezpieczy¢
nalezy réwniez przed promieniowaniem UV.

Wyréb wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng wlasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejska normg zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013.

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wilasciwosci Uzytkowych
nr PL-1/S/2015.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B

Stan skupienia Ciecz Ciecz

Barwa mlecznobrgzowa (po Brunatna
wymieszaniu)

Zapach Charakterystyczny Charakterystyczny

Lepkosé w 25°C [mPas] 500 + 100 Maks 250

Gestosé w 20°C [glcm?] 1,11 1,23

2. Sugerowany sposob przetworstwa

System przetwarzaé nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéw spieniajgcych, wyposazonych w gtowice
natryskowg. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
cisnienia robocze) muszg umozliwia¢ uzyskanie dobrego wymieszania oraz rownomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia powinna byé¢ catkowicie sucha i odtluszczona. W przypadku
niektoérych pokrywanych tworzyw powierzchnie nalezy odpowiednio przygotowac w celu uzyskania dobrej adhezji
powtoki. Przed zastosowaniem sktadnik A systemu musi zostaé doktadnie wymieszany. Pianka uzyskuje
kohcowe wtasciwosci po uptywie 24h.

Przed rozpoczeciem pracy sktadnik A systemu powinien zosta¢ dokladnie wymieszany mieszadiem
mechanicznym - czas mieszania dla beczki V200 to ok. 1 godziny. Dodatkowo wymagane jest ciagte
mieszanie komponentu A podczas jego przetwarzania. Niewlasciwa jakos¢ pianki oznacza koniecznosé
przerwania natrysku i ponownego wymieszania zawartosci beczki ze sktadnikiem A.

UWAGA: dtugotrwate przetwarzanie niedostatecznie wymieszanego sktadnika poliolowego spowoduje
nieodwracalng utrate jego wtasciwosci.

Zalecana temperatura surowcéw na wejsciu do gtowicy: 45 -55°C
Temperatura otoczenia 5-30°C
Temperatura natryskiwanej powierzchni 5-40°C

3. Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100: 113
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 4-6
Czas wysychania powierzchni [s] 12-16

Gestos¢ swobodna [kg/m?] 7-9
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4. Wiasnosci fizykomechaniczne pianki*

Gestos$¢ pozorna rdzenia pianki [kg/m?] 7-10
Nasigkliwos¢ wodg przy czesciowym

krétkotrwatym (24 h) zanurzeniu (pianka bez

naskorka) wg PN-EN 1609:1999+A1:2006

(metoda A) [kg/m?] 6-12
Stabilnos¢ wymiarow wg PN-EN 1604 po 48h
+70°C [%] maks. 1,5
+70°C , 90% wilg. wzgl. [%] maks. 3
Wspbtczynnika przewodzenia ciepta w +10°C
— wartos¢ Srednia [W/mK] 0,034
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta w +10°C —
warto$¢ deklarowana [W/mK] 0,037
Wspbtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 3-4
Zdolno$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 - samogasngca

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogieh wg
PN-EN 13501-1+A1:2010 dla pianki bez

oktadzn E
Palnos¢ wgDIN4102 e B2
Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C] Maks. 100

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i sSrodkéw
pomochiczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej karty charakterystyki produktu, ktéra dostarczana
jest przez producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystgpieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokiladne zapoznanie sie
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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Zatacznik nr 1.

Z1.1. Tabela wtasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0808NF-B2 W wg PN-EN 14315-1
Annex J.

Grubos¢ Deklarowz?zyezt/z;zzeenri%wgi(;/:jgé’fczynnik Opdr cieplny uwzgledniajgcy starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Rp [m*K/W]
40 0,037 1,08
45 0,037 1,22
50 0,037 1,35
55 0,037 1,49
60 0,037 1,62
65 0,037 1,76
70 0,037 1,89
75 0,037 2,03
80 0,037 2,16
85 0,037 2,30
90 0,037 2,43
95 0,037 2,57
100 0,037 2,70
105 0,037 2,84
110 0,037 2,97
115 0,037 3,11
120 0,037 3,24
125 0,037 3,38
130 0,037 3,51
135 0,037 3,65
140 0,037 3,78
145 0,037 3,92
150 0,037 4,05
155 0,037 4,19
160 0,037 4,32
165 0,037 4,46
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Deklarowany starzeniowy wspotczynnik

Grubos¢ przewodzenia ciepla Opor cieplny uwzgledniajacy starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Rp [m*K/W]
170 0,037 4,59
175 0,037 4,73
180 0,037 4,86
185 0,037 5,00
190 0,037 5,14
195 0,037 5,27
200 0,037 5,41
205 0,037 5,54
210 0,037 5,68
215 0,037 5,81
220 0,037 5,95
225 0,037 6,08
230 0,037 6,22
235 0,037 6,35
240 0,037 6,49
245 0,037 6,62
250 0,037 6,76
255 0,037 6,89
260 0,037 7,03
265 0,037 7,16
270 0,037 7,30
275 0,037 7,43
280 0,037 7,57
285 0,037 7,70
290 0,037 7,84
295 0,037 7,97
300 0,037 8,11




L T

@Polychem Systems
Karta Techniczna |
PUREX NG-0428 / HG D o 160511

1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowa sztywna pianka poliuretanowa do wytwarzania izolacji termicznych metodg natrysku przy
pomocy specjalistycznych urzgdzen wysokocisnieniowych. Szczegdlnie polecany do izolacji i uszczelniania
powierzchni sufitow i Scian zarébwno wewnatrz jak i na zewnatrz izolowanych powierzchni. Moze by¢ stosowany
réwniez do izolacji pod posadzki oraz fundamentéw. Stosowany moze by¢ do izolacji hal przemystowych
i magazynowych, kurnikéw, a takze chtodni do przechowywania produktéw spozywczych i innych. Zawiera
zwigzek typu HFC o zerowym potencjale niszczenia warstwy ozonowej ODP = 0.

Wyréb wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng wlasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejska normg zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013.

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych
nr PL-1/S/2014.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B (PUREX B)
Stan skupienia ciecz ciecz

Barwa ciemnoczerwona do brunatnej brunatna

Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepkos¢ w 25°C [mPas] 450 + 150 maks 250
Gestosé w 20°C [g/cm?] 1,15 1,23

2. Sugerowany sposéb przetworstwa

System przetwarzaé nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéw spieniajgcych, wyposazonych w gtowice
natryskowg. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
cisnienia robocze) muszg umozliwiaé uzyskanie dobrego wymieszania oraz réwnomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia powinna by¢ catkowicie sucha i odttuszczona. Zaleca sie, aby
grubos¢ pojedynczej warstwy pianki miescita sie w przedziale 20 — 40 mm. Zaleca sie, aby pomiedzy natryskiem
kolejnych warstw uptyngt czas 5 — 10 minut. W przypadku stosowania na zewnatrz warstwe pianki nalezy
zabezpieczy¢ warstwg odporng na promieniowanie UV. Pianka uzyskuje koncowe wiasciwosci po uptywie 24h.

Szczegotowe wskazowki i zalecenia dotyczace przetwoérstwa systemu podano w instrukcji stosowania systemu.

Zalecana temperatura surowcéw na wejsciu do glowicy: 40 -45°C
Temperatura otoczenia 15-30°C
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni 15-40°C

3. Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100: 110
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 2-5
Czas zelowania e e
Czas wysychania powierzchni [s] 6-12
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 30-33
4. Whasnosci fizykomechaniczne pianki*

Min. gestosc¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/m?] 38

Wytrzymatos¢ na Sciskanie wg PN-EN 826 [kPa] min. 200

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg PN-EN 1607:1999 min.. 450

Przyczepnosé pianki do podtoza wg PN-EN 1607:1999

(ptyta widrowa) min. 180

Odksztatcenie pod obcigzeniem Sciskajgcym 20 kPa i

w temperaturze 80°C przez 48h wg PN-EN 1605:1998 maks. 2%

Chtonnos¢ wody wg PN-93/C-89084 maks. 5,0% objetosci

Krétkotrwata nasigkliwo$¢ wodg przy czesciowym

zanurzeniu wg PN-EN 1609 [kg/m?] <0,20

Stabilno$é wymiarow wg PN-EN 1604:1999
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maksymalne zmiany po 24 h

+ 85°C bez okreslonej wilgotnosci [-] maks. 3%

+ 70°C i 95% wilgotnosci wzglednej [ maks. 5%
Zawarto$¢ komorek zamknietych wg PN-EN 4590 min. 95%
Poczatkowy wspétczynnik przewodzenia ciepta w
+10°C wg PN-EN 12667— warto$¢ srednia [W/mK] 0,0220
Poczatkowy wspétczynnik przewodzenia ciepta w
+10°C wg PN-EN 12667:2001 — wartos¢ deklarowana [W/mK] 0,0226
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta oraz opor cieplny
uwzgledniajgcy efekt starzenia [W/mK] patrz zatgcznik nr 1
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u wg
PN-EN 12086 [ 70 +90
Zdolnos$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 [-] samogashgca
Klasyfikacja ogniowa wg PN-EN 13501-1+A1 [-] klasa E
Palnos¢ wg DIN 4102 [] B2
Ciagta temperatura pracy [-] -30°C +100°C

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikdw nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Stosowania. Firma
Polychem Systems stuzy pomoca przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkgcji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkow
pomochiczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej karty charakterystyki produktu, ktéra dostarczana
jest przez producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystgpieniem do przetwoérstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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Zatacznik nr 1.

Z1.1. Tabela wiasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0428 /| HG wg PN-EN 14315-1
Annex J — dla zastosowan bez oktadzin lub z jedng oktadzing szczelng dyfuzyjnie.

Opér cieplny
Gruboé¢ Deklarowany starzeniowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta uwzgledniajgcy\
[mm] Ao [W/m-K] starzenie
Rp [m?K/W]
40 0,029 1,38
45 0,029 1,55
50 0,029 1,72
55 0,029 1,90
60 0,029 2,07
65 0,029 2,24
70 0,029 2,41
75 0,029 2,59
80 0,028 2,86
85 0,028 3,04
90 0,028 3,21
95 0,028 3,39
100 0,028 3,57
105 0,028 3,75
110 0,028 3,93
115 0,028 4,11
120 0,027 4,44
125 0,027 4,63
130 0,027 4,81
135 0,027 5,00
140 0,027 5,19
145 0,027 5,37
150 0,027 5,56
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Z1.2. Tabela wiasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0428 /| HG wg PN-EN 14315-1
Annex J — dla zastosowan z dwiema okladzinami szczelnymi dyfuzyjnie®*.

Opor cieplny uwzgledniajgcy

Grubos¢ | Deklarowany starzeniowy wspotczynnik przewodzenia ciepta starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Ro [m2-K/W]
40 0,024 1,67
45 0,024 1,88
50 0,024 2,08
95 0,024 2,29
60 0,024 2,50
65 0,024 2,71
70 0,024 2,92
75 0,024 3,13
80 0,024 3,33
85 0,024 3,54
90 0,024 3,75
95 0,024 3,96
100 0,024 4,17
105 0,024 4,38
110 0,024 4,58
115 0,024 4,79
120 0,024 5,00
125 0,024 5,21
130 0,024 5,42
135 0,024 5,63
140 0,024 5,83
145 0,024 6,04
150 0,024 6,25

*wg PN-EN 14315-1 pkt. C.5.1 za oktadzine szczelng dyfuzyjnie uzna¢ mozna arkusz metalowy o grubo$ci nie
mniejszej niz 50 um lub oktadzine ekwiwalentng pod tym wzgledem; wtasciwos¢ szczelnosci dyfuzyjnej

zgodnie z ASTM 3985.
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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy, poliuretanowy system surowcowy do wytwarzania izolacji termicznych ze sztywnej pianki
poliuretanowej metodg natrysku przy pomocy specjalistycznych urzgdzen wysokocisnieniowych. Szczegdlnie
polecany do izolacji i uszczelniania dachéw plaskich, fundamentéw oraz podidg i sufitow. Zawiera zwigzek typu
HFC o zerowym potencjale niszczenia warstwy ozonowej ODP = 0.

Wyrob wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng wilasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejska norma zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013.

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych
nr PL-3/S/2014.

Wyréb posiada Certyfikat Uznania Typu 13792/C0 BV wydany przez Bureau Veritas.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa ciemnozielona do brunatnej brunatna
Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepkos¢ w 25°C [mPas] 550 + 150 maks. 250
Gestosé w 20°C [glcm?®] 1,15 1,23

2. Sugerowany sposob przetworstwa

System przetwarzaé nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéw spieniajgcych, wyposazonych w gtowice
natryskowg. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
cisnienia robocze) muszg umozliwiaé uzyskanie dobrego wymieszania oraz réwnomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia powinna by¢ catkowicie sucha i odttuszczona. Zaleca sie, aby
grubos¢ pojedynczej warstwy pianki miescita sie w przedziale 7 — 15 mm. Zaleca sie, aby pomiedzy natryskiem
kolejnych warstw uptyngt czas 5 — 10 minut. W przypadku stosowania na zewnatrz warstwe pianki nalezy
zabezpieczy¢ warstwg odporng na promieniowanie UV. Pianka uzyskuje koncowe wiasciwosci po uptywie 24h.

Podczas pracy z systemem przestrzega¢ nalezy instrukcji stosowania systemu.

Zalecana temperatura surowcéw na wejsciu do glowicy: 40 - 45°C
Temperatura otoczenia 15-30°C
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni 20 -40°C

3. Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100 : 107
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 4-7
Czas zelowania e
Czas wysychania powierzchni [s] 13-18
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 38-43
4. Wlasnosci fizykomechaniczne pianki*

Min. gestosc¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/m?] 55

Wytrzymatos¢ na Sciskanie wg PN-EN 826:1998 [kPa] min. 300

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg PN-EN 1607:1999 [kPa] min. 400

Przyczepnosé pianki do podtoza wg PN-EN 1607:1999

(ptyta widrowa) [kPa] min. 200

Krotkotrwata nasigkliwo$¢ wodg przy czesciowym

zanurzeniu wg PN-EN 1609 (pianka bez skory) [kg/m?] <0,25

Dtugotrwata nasigkliwos¢ woda przy czesciowym

zanurzeniu wg PN-EN 12087 (pianka bez skory) [kg/m?] <0,25

Dtugotrwata nasigkliwos¢ woda przy czesciowym
zanurzeniu wg PN-EN 12087 (pianka ze skorg) [kg/m?] <0,05
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Chtonnos¢ wody wg PN-93/C-89084 [-] maks. 3,0% objetosci
Stabilnos¢ wymiarow wg PN-EN 1604:1999
maksymalne zmiany po 24 h

+85°C [-] maks. 3%

+ 70°C i 95% wilgotnosci wzglednej [-] maks. 5%
Zawarto$¢ komorek zamknietych [-] min. 95%
Poczatkowy wspétczynnik przewodzenia ciepta wg
PN-EN 12667 - deklarowany w +10°C [W/mK] 0,023
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta oraz opor cieplny
uwzgledniajgcy efekt starzenia [W/mK] patrz zatgcznik nr 1.
Zdolno$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 - samogasnhgca
Reakcja na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010 - klasa E
Palnos¢ wg DIN4102 B2
Maksymalna temperatura stosowania - 100°C

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chronié¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
sktadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkcji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkéw
pomochiczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej karty charakterystyki produktu, ktéra dostarczana
jest przez producenta przy sprzedazy i na kazdorazowe wezwanie ze strony klienta.

Przed przystapieniem do przetwoérstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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Zatacznik nr 1.

Z1.1. Tabela wlasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0440 wg PN-EN 14315-1 Annex J —
dla zastosowan bez oktadzin lub z jedng okladzing szczelng dyfuzyjnie.

Opér cieplny
Grubosé Deklarowany starzeniowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta uwzgledniajgcy\
(mm Ao [W/m-K] starzenie
Rp [m?K/W]
40 0,029 1,38
45 0,029 1,55
50 0,029 1,72
55 0,029 1,90
60 0,029 2,07
65 0,029 2,24
70 0,029 2,41
75 0,029 2,59
80 0,028 2,86
85 0,028 3,04
90 0,028 3,21
95 0,028 3,39
100 0,028 3,57
105 0,028 3,75
110 0,028 3,93
115 0,028 4,11
120 0,027 4,44
125 0,027 4,63
130 0,027 4,81
135 0,027 5,00
140 0,027 5,19
145 0,027 5,37
150 0,027 5,56




L |
@Polychem Systems

Karta Techniczna
Z1.2. Tabela wlasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0440 wg PN-EN 14315-1 Annex J —
dla zastosowan z dwiema oktadzinami szczelnymi dyfuzyjnie®.

Grubos¢ | Deklarowany starzeniowy wspotczynnik przewodzenia ciepta Opor ciep;ltnayr;g:/ﬁgledniajacy
[mm] Ap [W/m-K] Ro [m2-K/W]
40 0,024 1,67
45 0,024 1,88
50 0,024 2,08
95 0,024 2,29
60 0,024 2,50
65 0,024 2,71
70 0,024 2,92
75 0,024 3,13
80 0,024 3,33
85 0,024 3,54
90 0,024 3,75
95 0,024 3,96
100 0,024 4,17
105 0,024 4,38
110 0,024 4,58
115 0,024 4,79
120 0,024 5,00
125 0,024 5,21
130 0,024 5,42
135 0,024 5,63
140 0,024 5,83
145 0,024 6,04
150 0,024 6,25

*wg PN-EN 14315-1 pkt. C.5.1 za oktadzine szczelng dyfuzyjnie uzna¢ mozna arkusz metalowy o grubosci nie
mniejszej niz 50 um lub oktadzine ekwiwalentng pod tym wzgledem; wtasciwosé szczelnosci dyfuzyjnej oktadziny
wykazuje sie rowniez, jezeli poziom dyfuzji tlenu jest mniejszy niz 4,5 ml na 24 na m? w temp. 20°C zgodnie z
ASTM 3985.
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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy system surowcowy do wytwarzania potsztywnej otwartokomoérkowej pianki poliuretanowej
niskiej gestosci metodg natrysku. System nie zawiera zwigzkéw typu CFC, HCFC ani HFC. Zalecany do
wytwarzania izolacji termicznych i akustycznych metodg natrysku przy pomocy specjalistycznych urzgdzen
wysokocisnieniowych. Stosowany moze by¢ jako izolacja Scian, sufitéw i podtdg, a takze strychdéw i poddaszy.,
Ze wzgledu na swojg strukture otwartokomorkowg system aplikowany musi by¢ w taki sposéb, aby wytworzona
izolacja podczas uzytkowania nie byta narazona na dtugotrwate naprezenia mechaniczne, a takze na nawilzanie,
kondensacje pary wodnej oraz oddziatywanie warunkéw atmosferycznych. Przewidzie¢ réwniez nalezy montaz
odpowiednich barier termicznych i przeciwzaptonowych (np. w postaci 12 mm ptyt gipsowych) oddzielajgcych
izolacje od wnetrza budynku, co pozwoli na spetnienie wymagan przeciwpozarowych. Pianke zabezpieczy¢
nalezy réwniez przed promieniowaniem UV.

Wyrob wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng wilasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejska normg zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013.

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych
nr PL-2/S/2014.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa pomaranczowa brunatna
Zapach charakterystyczny charakterystyczny
Lepko$¢ w 25°C [mPas] 250 + 100 Maks 250
Gestos¢ w 20°C [g/cm?] 1,11 1,23

2. Sugerowany sposob przetworstwa

System przetwarzaé nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéow spieniajgcych, wyposazonych w gtowice
natryskowg. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
cisnienia robocze) muszg umozliwia¢ uzyskanie dobrego wymieszania oraz rownomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia powinna byé catkowicie sucha i odtluszczona. W przypadku
niektoérych pokrywanych tworzyw powierzchnie nalezy odpowiednio przygotowac w celu uzyskania dobrej adhezji
powtoki. Przed zastosowaniem skladnik A systemu musi zosta¢ dokladnie wymieszany. Pianka uzyskuje
koncowe wiasciwosci po uptywie 24h.

Podczas pracy z systemem nalezy przestrzega¢ instrukcji stosowania systemu.

Zalecana temperatura surowcéw na wejsciu do gtowicy: 45 - 65°C
Temperatura otoczenia 5-30°C
Temperatura natryskiwanej powierzchni 5-40°C

3. Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100 : 113
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 4-6
Czas zelowania [s] 9-13
Czas wysychania powierzchni [s] 12-16
Gestos$¢ swobodna [kg/m?] 7-9

4. Whasnosci fizykomechaniczne pianki*

Gestos¢ pozorna rdzenia pianki [kg/m?] 7-10
Nasigkliwos¢ wodg przy czesciowym

krotkotrwatym (24 h) zanurzeniu (pianka za

naskorkiem) wg PN-EN 1609:1999+A1:2006

(metoda A) [kg/m?] 0,12
Nasigkliwos¢ wodg przy czesciowym
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krétkotrwatym (24 h) zanurzeniu (pianka bez
naskoérka) wg PN-EN 1609:1999+A1:2006

(metoda A) [kg/m?] 14 - 22
Wytrzymato$¢ na Sciskanie wg PN-EN 826 [kPa] 6
Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg PN-EN

1607:1999 [kPa] 19

Przyczepnos¢ do wyrobéw
drewnopochodnych i ptyt gipsowo-

kartonowych wg PN-EN 1607:1999 [kPa] min. 35
Stabilnos¢ wymiarow wg PN-EN 1604 po 48h
+70°C [%] maks. 1,5
+70°C , 90% wilg. wzgl. [%] maks. 3
Deklarowany wspétczynnik przewodzenia
ciepta w +10°C [W/mK] 0,038
Wspbtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej - 3-4
Jednoliczbowy wskaznik pochtaniania
dzwieku a, wg PN-EN ISO 11654 - 0,50 (LH)
Klasa pochtaniania dzwieku wg PN-EN ISO
11654 e D
Opis wtasciwos$ci dzwiekochtonnych wg VDI
37552000 e materiat absorbujgcy dzwigk
Zdolno$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 - samogasngca

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien dla

pianki pokrytej oktadzing z ptyt gipsowo-

kartonowych stosowanej bez podktadu albo

na podkfadzie palnym lub niepalnym wg PN-

EN 13501-1+A1:2000 e B-s1, dO
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogieh wg

PN-EN 13501-1+A1:2010 dla pianki bez

oktadzn F
Palnos¢ wg DIN4102 e B3
Wytrzymatos$¢ temperaturowa [°C] Maks. 100

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chronié przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
sktadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkow
pomochiczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej karty charakterystyki produktu, ktéra dostarczana
jest przez producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystapieniem do przetwoérstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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Zatacznik nr 1.

Z1.1. Tabela wtasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0810NF wg PN-EN 14315-1 Annex
J.

Grubos¢ Deklarowz?zyej’g;zzeenr:;wgig::gé’rczynnik Opér cieplny uwzgledniajgcy\ starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Rp [m*K/W]
40 0,038 1,05
45 0,038 1,18
50 0,038 1,32
55 0,038 1,45
60 0,038 1,58
65 0,038 1,71
70 0,038 1,84
75 0,038 1,97
80 0,038 2,11
85 0,038 2,24
90 0,038 2,37
95 0,038 2,50
100 0,038 2,63
105 0,038 2,76
110 0,038 2,89
115 0,038 3,03
120 0,038 3,16
125 0,038 3,29
130 0,038 3,42
135 0,038 3,55
140 0,038 3,68
145 0,038 3,82
150 0,038 3,95
155 0,038 4,08
160 0,038 4,21
165 0,038 4,34
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Deklarowany starzeniowy wspotczynnik

Grubos¢ przewodzenia ciepla Opor cieplny uwzgledniajgcy\ starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Rp [m?K/W]
170 0,038 4,47
175 0,038 4,61
180 0,038 4,74
185 0,038 4,87
190 0,038 5,00
195 0,038 5,13
200 0,038 5,26
205 0,038 5,39
210 0,038 5,53
215 0,038 5,66
220 0,038 5,79
225 0,038 5,92
230 0,038 6,05
235 0,038 6,18
240 0,038 6,32
245 0,038 6,45
250 0,038 6,58
255 0,038 6,71
260 0,038 6,84
265 0,038 6,97
270 0,038 7,11
275 0,038 7,24
280 0,038 7,37
285 0,038 7,50
290 0,038 7,63
295 0,038 7,76
300 0,038 7,89
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Wiasciwosci dzwiekochtonne pianki PUREX NG-0810NF wg PN-EN ISO 11654

Pomiary wykonano dla pianki natrysnietej w dwdch warstwach o tgcznej grubosci 18 cm.

Czestotliwos¢ | Praktyczny wspoétczynnik pochtaniania dzwieku

[HZ] ap

125 0,25
250 0,55
500 0,55
1000 0,45
2000 0,45
4000 0,65

LA AR LR LTAN

viekua ,

0,7

0,6

0,5

Jednoliczbowy wskaznik pochtaniania dzwieku

aw = 0,50 (LH)

Klasa wyrobu dzwiekochtonnego: D

Wyréb ,,absorbujacy dzwiek” wg VDI 3755/2000
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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy system surowcowy do wytwarzania sztywnej pianki poliuretanowej. Zawiera zwigzek typu
HFC o zerowym potencjale niszczenia warstwy ozonowej ODP = 0. Zalecany do wypetniania pustych przestrzeni
oraz odlewania ksztattek formowanych.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa z6lta do pomaranczowej brunatna
Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepkosé w 25°C [mPas] 250+ 75 max 250
Gesto$é w 20°C [gicm’] 1,10 £ 0,02 1,23

2. Sugerowany sposo6b przetwérstwa

System mozna przetwarza¢ metodg odlewania recznego lub maszynowego. W celu swobodnego odformowania
ksztaltek, na powierzchnie formujgce form powinno sie nanosi¢ Srodki rozdzielajgce (antyadhezyjne). Czas
odformowania pianki badz elementu nalezy okresli¢ doswiadczalnie, gdyz zalezy on od temperatury
przetwarzanych skfadnikow, temperatury otoczenia, temperatury formy, masy odlewanego systemu.
W przypadku odlewania elementéw z oktadzinami zalecane jest stosowanie form i pras ogrzewanych do temp.
min. 30°C w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji pianki do okladziny i eliminacji zjawiska krucho$ci
przypowierzchniowej. Niektére materiaty okladzinowe wymagajg wstepnego przygotowania powierzchni przed
zalaniem systemem poliuretanowym. Pianka uzyskuje korncowe wiasciwosci po uptywie 24h. Po zakonczeniu
pracy z systemem, zalecane jest szczelne zamkniecie opakowania w celu unikniecia strat czynnika
spieniajgcego.

Temperatura surowcow 18 — 22°C
Temperatura otoczenia 18 — 30°C
Zalecana temperatura formy / prasy 30 —-45°C

3. Wihasno $ci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B Wagowo 100: 130
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 117
Czas startu [s] 26 -32
Czas zelowania [s] 115-135
Czas wysychania powierzchni [s] 220 - 300
Gestos¢ swobodna [kg/ms] 29-33

4. Wiasno $ci fizykomechaniczne pianki*

Min. gestos¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/ms] 41
Wytrzymatos¢ na sciskanie [kPa] min 120
Chtonno$¢ wody - maks. 3,0% objetosci
Zawartos¢ komérek zamknietych - min 90%
Wspotczynnik przew. cieplnego [W/mK] 0,027 - 0,030
Palnos¢ wg DIN 4102 - B-3

Palnoé¢ wg PN 88/C 89297 - Samogasngca
Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C] 120

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
sktadnikoéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.
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*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo u zytkownik jest zobowi gzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i  srodkow
pomocniczych do swojego zastosowania.
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Data sporzadzenia: 2015.10.30
Przeglad: 2015.10.30

1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy system surowcowy do wytwarzania sztywnej pianki poliuretanowej. Zawiera zwigzek typu
HFC o zerowym potencjale niszczenia warstwy ozonowej ODP = 0. Zalecany do wypetnianie pustych przestrzeni
oraz odlewania ksztattek formowanych.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B

Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa bezbarwna do jasnobrazowej brunatna
Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepkos$¢ w 25°C [mPas] 350 + 150 maks 250

Gestosé w 20°C [g/cm®] 1,10 1,23

2. Sugerowany sposo6b przetwérstwa

System mozna przetwarza¢ metoda odlewania recznego lub maszynowego. W celu swobodnego odformowania
ksztaltek, na powierzchnie formujgce form powinno sie nanosi¢ Srodki rozdzielajace (antyadhezyjne). Czas
odformowania pianki badz elementu nalezy okreslic doswiadczalnie, gdyz zalezy on od temperatury
przetwarzanych sktadnikow, temperatury otoczenia, temperatury formy, masy odlewanego systemu. W
przypadku odlewania elementéw z oktadzinami zalecane jest stosowanie form i pras ogrzewanych do temp. min.
30°C w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji pianki do oktadziny i eliminacji zjawiska krucho$ci
przypowierzchniowej. Niektére materiaty okladzinowe wymagajg wstepnego przygotowania powierzchni przed
zalaniem systemem poliuretanowym. Pianka uzyskuje kohcowe wiasciwosci po uptywie 24h.

Przed stosowaniem zaleca sie doktadne wymieszanie sktadnika A.

Temperatura surowcow 18 — 22°C
Temperatura otoczenia 18 — 30°C
Zalecana temperatura formy / prasy 30 -45°C

3. Wihasno $ci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B Wagowo 100: 112
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 37 -43
Czas zelowania [s] 180 - 210
Czas wysychania powierzchni [s] 400 - 500
Gestos¢ swobodna [kg/ms] 30-32
4. Wiasno $ci fizykomechaniczne pianki*
Min. gestos¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/ms] 45

Wytrzymatos¢ na Sciskanie [kPa] min 120

Chtonnos¢ wody

Zawartos¢ komoérek zamknietych
Wspébtczynnik przewodzenia ciepta wg
PN-EN 12667:2002

Klasa reakcji na ogienh wg DIN 4102
Palno$¢ wg PN 88/C 89297
Wytrzymatos¢ temperaturowa

maks. 3,0% objetosci
min 90%

0,022 — 0,025
B-3
Samogasnaca
120

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.
W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
sktadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.
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*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informaciji uzyskane zostaly podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajacych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo u zytkownik jest zobowi agzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i srodkéw
pomocniczych do swojego zastosowania.
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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy, poliuretanowy system surowcowy do wytwarzania izolacji termicznych. Zawiera zwigzek
typu HFC o zerowym potencjale niszczenia warstwy ozonowej ODP = 0. Zalecany do wypetniania pustych
przestrzeni.

Data sporzadzenia: 2008.06.03
Przeglad: 2014.05.09

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa bezbarwna do jasnobrgzowej brunatna
Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepkos$¢ w 25°C [mPas] 400 + 150 maks 250
Gestosé w 20°C [g/em®] 1,10 1,23

2. Zalecany sposG6b przetwérstwa

System mozna przetwarza¢ metodg odlewania recznego lub maszynowego. W celu swobodnego odformowania
ksztaltek, na powierzchnie formujgce form powinno sie nanosi¢ Srodki rozdzielajgce (antyadhezyjne). Czas
odformowania pianki badz elementu nalezy okresli¢ doswiadczalnie, gdyz zalezy on od temperatury
przetwarzanych sktadnikéw, temperatury otoczenia, temperatury formy, masy odlewanego systemu. W
przypadku odlewania elementéw z oktadzinami zalecane jest stosowanie form i pras ogrzewanych do temp. min.
30°C w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji pianki do oktadziny i eliminacji zjawiska krucho$ci
przypowierzchniowej. Niektére materiaty okladzinowe wymagajg wstepnego przygotowania powierzchni przed
zalaniem systemem poliuretanowym. Pianka uzyskuje kohcowe wiasciwosci po uptywie 24h.

Temperatura surowcow 18 — 22°C

Temperatura otoczenia 18 — 30°C

Zalecana temperatura formy / prasy 30 -45°C

3. Wihasno sci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100 : 120
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 108
Czas startu [s] 45 - 55
Czas zelowania [s] 250 — 350
Gestos¢ swobodna [kg/ms] 32 -36
4. Wiasno $ci fizykomechaniczne pianki*
Min. gestos¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/m?] 40
Wytrzymatos¢ na Sciskanie [kPa] min 120

Chtonnos¢ wody maks. 3,0% objetosci

Zawartos¢ komoérek zamknietych - min 90%
Wspétczynnik przewodzenia ciepta wg PN-EN 12667:2002 [W/mK] 0,023
Palno$¢ wg DIN 4102 - B-3
Palnos¢ wg PN 88/C 89297 - Samogasnaca
Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C] 120

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikow systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkcji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo u zytkownik jest zobowi agzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i srodkéw
pomocniczych do swojego zastosowania.

POLYCHEM SYSTEMS Sp. z o.0.



